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Absaugstation SAB-PDS ohne Zerkleinerer

Absaugstation mit Dosierschnecke zur Spaneabsaugung

metas

metall- &

anlagenbau

Um anfallende Spéane von lhren Bearbeitungszentren abzutransportieren, stellen
wir unsere Absaugstationen unter den Spaneaustritt Ihrer Maschine (z.B. Spane-
forderer). Aus der Absaugstation werden iiber Vakuum die Spane abgesaugt.

Wir passen unsere Absaugstationen nahtlos an lhre Anlage an.

Uber den Aufnahmetrichter gelangen die Spane bei der Absaugstation ohne
Zerkleinerer in die Dosierschnecke wo sie abgesaugt werden, wenn der Absperr-
schieber an der Saule die Luftzufuhr 6ffnet.

Die Absaugstation ohne Zerkleinerer ist geeignet fiir kurze rieselfahige Spane,

die durch Rohrleitungen DN65, DN80 bzw. DN100 Transportiert werden konnen.
Haben sie jedoch Maschinen mit Woll- oder langen Spanen, empfehlen wir unsere
Absaugstation SAB-ZPDS mit Zerkleinerer, in dem die Spane fiir den Abtransport
in der Rohrleitung, vor der Dosierschnecke zerkleinert werden.

Bestandteile einer kompletten Absaugstation SAB-PDS:

B Trichter oben, mit Revisionstiir und Sicherheitsendschalter
(MaBlich angepasst an lhre Maschine), mit Fiillstandsiiberwachung
Dosierschnecke mit Sauganschlussstutzen

HochverschleiBfester Gussbogen

Rohr-Verbindungskupplungen

Stlitze

Absperreinheit, Ausfiihrung als Flachdichtschieber

inkl. Pneumatikzylinder, 5/2-Wege-Ventil

Schaltschrank (600x600x200mm)

Technische Daten

Baureihe:
SAB-PDS

Lange:
1.200 mm

Breite:
400 mm

Hohe:
800 mm

Dosierschnecke:
(Motorleistung)
0,25 kw
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